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Investigacion y desarrollo es una constante en la cultura
empresarial Lebrero. El mercado con nuevas necesidades
de compactacion y la filosofia Lebrero de especializacidn,
han sido las bases del desarrollo de la gama rahile 418
MX y 418 GC.

El rodillo vibrante mixto combina la capacidad de
compactacion en profundidad del impacto, con la
obtencion de las densidades requeridas en capas de
espesor medio por concordancia y el efecto de sellado
superficial por compresién y amasado realizado
tradicionalmente por los compactadores sobre
neumaticos.

Ambas maquinas estan disefiadas para trabajar tanto
en mezclas bituminosas como en capas con aglomerantes
hidraulicos compactadas (suelos estabilizados, grava
cemento, suelo cemento, hormigén seco compactado,
etc)

La diferencia entre la version MX y GC consiste en su
mayor o menor especializacion en la compactacion de
mezclas bituminosas o firmes con aglomerantes
hidraulicos respectivamente.

El modelo 418 MX es la maquina adecuada cuando
predominan los trabajos de compactacién de mezclas
bituminosas siendo el 418 GC el adecuado cuando se
desean elevados rendimientos en la compactacion de
capas hidraulicas.

Otro factor diferenciador es la mitad de gasto en
transporte y reduccion significativa de la inversion y de
los gastos de trabajo.

<> La técnica de compactacion.

La gama rahile 418 MX se caracteriza por la masa
maxima, 19.950 kg. segiin modelos, la doble posibilidad
de trabajo como tipo VX3/VX0 ¢ VX0/VX1 (SETRA-LCPC)
y los cinco niveles de compactacion para cada tipo,
logrando asi, un amplio rango de opciones para que el
operador obtenga el rendimiento adecuado a la obra.

En firmes no bituminosos y grandes espesores, maquina
lastrada (VX3), alto momento excéntrico y 1.900 6 3.000
rpm de frecuencia; también en VX0 bajo momento y
3.000 rpm (ver cuadro compactacion).

En mezclas bituminosas de gran y media dificultad vy
espesor, maquina en VX1, alto momento excéntrico y
1.900 rpm.; también en bajo momento excéntrico y
3.000 6 1.900 rpm.

En mezclas faciles y pequefios espesores, se puede
trabajar en VX0, bajo momento excéntrico y 1.900 rpm.

Y, en general, para completar la accion de sellado de los
neumaticos se pueden realizar un par de pases en
concordancia reducida o, incluso, en estatico.

<> Todo hidraulico.

La gama rahile 418 ha sido disefiada con la tecnologia
Todo hidraulico de Lebrero que se distingue por su
espléndido rendimiento y gran fiabilidad. Sin cajas de
cambio, sin puente diferencial y sin reductores.
La potencia hidraulica es suministrada por tres bombas
independientes y es transmitida por tres circuitos:
traslacion, vibracion y direccion perfectamente disefiados
para la funcion que han de realizar.

Los bloques de distribucion del sistema motriz y de
vibracién son un avance tecnoldgico desarrollado por
Lebrero y ofrecen una funcionalidad de comando y
control que colocan a los rahiles 418 , con el resto de
compactadores Lebrero, en el vértice de la técnica.

<> Control automatico.

Lebrero propone una solucion original para el control
del rahile 418. Dos tarjetas electrdnicas centralizan el
control de la maguina, el operador puede trabajar en
modo automatico y el sistema realiza las funciones
necesarias para el trabajo programado eliminando las
maniobras repetitivas, desconecta la vibracién
anticipadamente a las paradas, conecta |a vibracion
retardada en las arrancadas, desconecta la vibracion al
accionar el freno, genera una arrancada suave y progresiva
hasta la velocidad seleccionada.

<> Sistema motriz.

Es accionado por una bomba hidraulica de pistones
axiales de caudal variable. A través de un bloque Lebrero















